


HIGH QUALITY

INNOVATIVE PRODUKTE

VERLASSLICHER PARTNER

GROSSE FARBENVIELFALT

WURZE ENTSCHEIDUNGSWEGE

EIGENE PRODUKTION



Ein Familienunternehmen seit 1995

Sldmetall ist ein unabhangiges Familienunternehmen und wird auch von den Familienmitgliedern gefihrt.
Dies ist die Gewahr fiir eine hohe Verbundenheit mit dem Unternehmen, Kunden, Mitarbeitern und garantiert
kurze und flexible Entscheidungswege.
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/China
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TURDRUCKER EDELSTAHL

ELENA SYBILLE
750 751

ALASKA ZOE
754 200

CINTRE
206

GALINA Il SQUARE RONNY
304 100

ROYAL
752

ERIKA
202

MALIBU
303

HANNA
102

LIGNES
753

KATY
204

Y -

GALINA I
101

KATRIN
106
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BETTA PAULA PATRIK SIRIUS
105 103 108 302

MADRID JILL LISA
300 110 111




PYRAMIDE PYRAMIDE
700 700

-




TURDRUCKER MESSING

PARIS PARIS PARIS CANTO
701 701 701 702

CANTO SQUARE CENTURIO SQUARE ALASKA ALASKA
702 703 754 754

£

-

ALASKA OSLO OSLO ATLANTA
754 704 704 705

PHONIX LOUISIANA ROYAL GODZILLA
706 707 708 710
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TURDRUCKER MESSING

GODZILLA POINT MIRIAM NATHALIE ARENA
71 715 713 757

ARENA ARENA ARENA ARENA
757 757 757 757
%——:-a" &a
FRANCA FRANCA FRANCA
715 715 715

LINDA LINDA SCARLET SCARLET
"7 717 902 902
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TURDRUCKER MESSING

SCARLET SCARLET MOUNT EVEREST MOUNT EVEREST
902 902 903 903

MOUNT EVEREST MOUNT EVEREST MOUNT EVEREST MOUNT EVEREST
903 903 903 903

MOUNT EVEREST MOUNT EVEREST NEBRASKA NEBRASKA
903 903 906 906

NEBRASKA MONTANA MONTANA MONTANA
906 907 907 907
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FENSTERGRIFFE EDELSTAHL

Frif

ERIKA KATY CINTRE ARENA
202 204 206 757

RONNY HANNA KATRIN PAULA
100 102 106 103
MADRID JILL MORGAN RONNY

300 110 301

MALIBU
303

PATRIK
107

PAULA

GALINA
101

f

SIRIUS
302

|

ANGELIKA
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FENSTERGRIFFE MESSING

PYRAMIDE
700

]

PARIS
701

ALASKA
754

PYRAMIDE
700

-

PARIS
701

—%

ALASKA
754

PARIS
701

CANTO
702

OSLO
704

PARIS
701

CANTO
702

OSLO
704

PARIS
701

ALASKA
754

ATLANTA
705

ALASKA
754

PHONIX
706
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FENSTERGRIFFE MESSING

PP f

ROYAL ARENA ARENA ARENA
752 757 757 757
LINDA LINDA LINDA LINDA
77 "7 "7 717

SCARLET SCARLET MOUNT EVEREST MOUNT EVEREST
902 902 903 903

Bl =

ARENA ARENA
757 757

=

SCARLET SCARLET
902 902
MOUNT EVEREST MOUNT EVEREST
903 903
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FENSTERGRIFFE MESSING

' f

MOUNTEVEREST MOUNTEVEREST MOUNTEVEREST MOUNTEVEREST MOUNT EVEREST MOUNT EVEREST
903 903 903 903 903 903

=2 el =ds =,

MOUNT EVEREST MOUNT EVEREST MOUNT EVEREST MOUNT EVEREST MOUNT EVEREST MOUNT EVEREST
903 903 903 903 903 903

S, =y
|
NEBRASKA NEBRASKA NEBRASKA MONTANA MONTANA MONTANA
906 906 906 907 907 907
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SICRUA SICURA SQUARE SICRUA SICURA SQUARE
ROSETTE ROSETTE KOMBI KOMBI SICURA SICURA SQUARE
(XXX.70) (XXX.60) (XXX.91) (XXX.81) (XXX.90) (XXX.80)
ES1 | WB 2 X X X X X X
ES2 | WB3 X X
ES3 | WB4 X X

-EN 179 MOGLIcH 4

- AUCH OHNE KERNZIEHSCHUTZ / ZA LIEFERBAR UND GEPRUFT

- ALLE GARNITUREN FS Ef GEPRUFT




SCHUTZBESCHLAGE

SICURA ROSETTE SICURA KOMBI SICURA
(XXX.70) (XXX.91) (XXX.90)

SICURA SQUARE ROSETTE SICURA SQUARE KOMBI SICURA SQUARE
(XXX.60) (XXX.81) (XXX.80)

www.suedmetall.com



STOSSGRIFFE

I ]

RONNY Il TI SAN PANTALEO SAN PAOLO KOS KORFU
1000 1001 1002 1003 1004 1015
t
o
-
ABSCHLIESSBAR ABSCHLIESSBAR STOSSGRIFF KRK RHODOS KRETA I
1005 1006 1007 1008 1009 1020
— &
RAB SAN MICHAELE SAN NICOLA SAN DOMINO SAN SERVOLO SANTORIN
1010 1011 1012 1013 1014 1025

20
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STOSSGRIFFE

KOSIKA ELBA
1016 1017
ISCHIA SAMOS
1021 1022

ZYPERN MALTA MALLORCA MYKONOS
1018 1019 1026 1024

ARENA
1023

FINGERPRINT FINGERPRINT
IDEENCOM EKEY
1027 1028

www.suedmetall.com
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ROHRRAHMENBESCHLAG

GALINA1I

PAULA I
103

ROYAL
752

“r

RONNY 11
100

PATRIK 111

o1r§

ARENA
757

v

HANNA
102

a8
v

SIRIUS
302

.
v

ARENA
757

=
0

PAULA Il SP
103

S
v

KATRIN

106

MADRID
300

ARENA
757
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ZUBEHOR

TURSTOPPER

1202 - 3039 - 11 1203 - 3040 - 11

-

1206 - 6522 - 11 1207 - 4525 - 11 1230 - 5088 - 11

NAMENSSCHILD / TURSPION

1265 - 74

1260 - 11

1204 - 3051 - 11 1205 - 3839 - 11

1250 - 4010 - 90

www.suedmetall.com
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FUNK - SICHERHEITSSCHLOSSER

FUNK-SICHERHEITSSCHLOSSER HERGESTELLT
IN EIGENER PRODUKTION MADE IN GERMANY

NENENEENENA

\

ULOCK B-INDUCTIVE

AufRlendricker elektrisch einkuppelbar

Panikfunktion

Selbstverriegelung, Flusterfallenriegel 20 mm (Edelstahl)
Funk und Elektronik geschiitzt im Schlosskasten
Ansteuerung mittels verschiedener Identmedien méglich
Funk-Frequenz: 868,3 MHz / Verschliusselung AES 128
induktive Energietibertragung - kein Batteriewechsel

und keine Verkabelung des Turblatts erforderlich
Premium inkl. Zertifikate: EN 179/ EN 1125

EN 1634-1/ EN 14846 (Verfligbar auf Anfrage)

Beschlagsunabhangig

MOGLICHE WEITERE AUSFUHRUNGEN:

ULOCK B-CABLE

ULOCK B-BATTERY

www.suedmetall.com



ZUTRITTSLOSUNG IN OBJEKTEN

DIE PRAKTISCHE LOSUNG FUR DEN
SCHLUSSELLOSEN ZUTRITT IN OBJEKTEN

Premium Funk-Sicherheitsschlésser ULock in Kombination mit der Software
UManagement garantieren ein hohes MaR an Sicherheit und eine einfache Verwaltung
der Zutrtittsberechtigungen in Objekten jeder Art.

» Manipulationsgeschitzt mechanisch und elektrisch
» Kommunikation zwischen Schloss und RFID Leser liber

Funk — AES 128 Verschllsselung N
PRODUKTMERKMALE UMANAGEMENT SOFTWARE:

» Immer abgeschlossen durch automatische Selbstverriegelung
» Einfache Gliederung der Benutzer in Gruppen

des ULock Schlosses

» Das Design eines Objektes bleibt vollkommen unberiihrt: » Zutrittsberechtigungen zeitlich definierbar

Freie Wahl des Beschlages entsprechend des Design- » Access on card-System, dadurch keine Verkabelung notwendig

Anford des Objekt
niorderungen des Lbjexts » Guthabenfunktion z.B. fiir Besprechungszimmer, Fitnessraume etc.

» Verschiedene Farb- und Beleuchtungsmdglichkeiten
der Leser fir eine harmonische Optik

» Tag/Nacht-Funktion (Dauer-Auf) z. B. fiir Eingangstiren

Cihirdmol "“
3 v,




Im Jahr 1821 entdeckte der franzo-
sische Geologe und Mineraloge Pi-
erre Berthier dass durch Zutun von
Chrom bei Stahl ein rostfreier Stahl
— Edelstahl entsteht. Die technolo-
gische Umsetzung war jedoch noch
nicht so weit zu diesem Zeitpunkt, da
die Legierung zu brichig war.

Eduard Maurer, ein deutscher Chemi-
ker und Metallurg und Benno Strauf3,
ein Techniker und Philosoph, entwi-
ckelten die Legierung fir Krupp AG,
welche jene Legierung auch patentier-
te. Der Markenname Nirosta (= Nicht
rostender Stahl) war geboren.

Den besonderen Vorteil in der Be-
schlagebranche bringt die vielseitige
Moglichkeit der Weiterverarbei-
tung, wie zum Edelstahl hochglanz-
poliert oder zur PVD Beschichtung.
Dadurch kann mit diesem Produkt je-
des erdenkliche Design umgesetzt
werden.

Die verschiedenen Le-
gierungsarten lassen
dem Material verschie-
dene Eigenschaften
zukommen und man Unterteilt in zwei
gréBere Gruppen:

A2:
Eigenschaften: gut schweilRbar, sehr

hart, rost- und saurebestandig, gute
Polierfahigkeit, besonders gute Ver-
formung bei der Verarbeitung

Anwendungen:  Nahrungsmittelin-
dustrie, Pharma- und Kosmetikindus-
trie, chirurgische Instrumente, Haus-
haltsgerate, Architektur etc.

A4:

Ahnlich A2, jedoch zuséatzlich mit
2 % Molybdan (Mo) legiert, was die-
sen Stahl widerstandsfahiger gegen
Korrosion durch chloridhaltige Medien
macht — Salzwasser, Schwimmbéader,
Tunnelbau, chemische Industrie etc.



Robusta bezeichnet die Premium-
Oberflachenbehandlung Protec
Finishing (PVD).

Protec Finishing, oder auch Physical
Vapor Deposition (PVD) genannt,

ist ein Verfahren, unter welchem die
Oberflache in einer Hochvakuum-
Umgebung mit Metallverbindun-
gen beschichtet wird.

PVD-Oberflachen verfligen Uber eine
aullerst ansprechende Optik und
sind in zahlreichen unterschiedli-
chen Farbvarianten verflgbar.

ROBUSTA Turbeschlage stellen ein
Highlight in jedem Gebaude dar. Sie
sind besonders langlebig und ab-
nutzungsfest - daher auch optimal
fur 6ffentliche Einrichtungen mit ho-
her Besucherfrequenz, den Einbau in
Badern und ideal flr den Einsatz im
AuBenbereich, speziell auch in Kiis-
tengebieten bei salzhaltiger Meeres-
luft und hoher Sonneneinstrahlung.
Auch namhafte Luxusmarken nutzen
diese einzigartige Oberflache fir die
Veredelung ihrer Produkte (bspw. flr
Schmuck, Handtaschen und Be-
steck).

Eine besondere Art von PVD ist
ABACO (Antimikrobielle Beschich-
tung siehe Seite 29).

VORTEILE:

* Doppelt so hart wie Chrom
(HV 2500/3000 Vickers), daher
besonders abnutzungsfest

+ Uber 2000 Stunden bestindig
gegen Salzspriihnebel ohne
Veranderungen an der Oberflache

ISO 9227 ASTMB117 DIN50021)

* Unbegrenzte Bestindigkeit
gegeniiber Salzsaure

* Unbegrenzte Bestandigkeit
gegenuber Lésungsmitteln
(Test mit MKF = Methylathylketon
durchgefiihrt)

* Unbegrenzte Bestandigkeit
gegenlber spezifischen
kalklésenden Mitteln und allen
zur Oberflachenreinigung in
Badern verwendeten Produkten

» Lichtechtheit der Farbe ohne
Veranderung (UNI9397)
Uber 2400 Stunden

20

ERHALTLICH IN DEN FARBEN:
13 Edelstahl satiniert
74 Chrom poliert

M 20 Messing poliert

M 51 Robusta Kupfer poliert
52 Robusta Kupfer satiniert

www.suedmetall.com
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ABACO ist eine spe-
zielle antimikrobielle
Beschichtung, welche
durch die Kombina-
tion von PVD mit einer
speziellen  Nanotech-
nologie hergestellt wird. Hierbei kommt
es zu einer molekularen Ablagerung
von Silber und Nanopartikeln direkt im
Tragermaterial. Silber wirkt antimikro-
biell, es zerstort die Zellmembran von
Keimen, dadurch sterben sie ab und
werden unschadlich.

Bei PVD handelt es sich um eine Pre-
mium-Oberflichenbehandlung, wel-
che dafiir sorgt, dass ABACO seine
Wirksamkeit selbst bei hoher Bean-
spruchung beibehilt.

Die Wirkung von ABACO wurde durch
mehrere Labortests der Universitat von
Navarra (Spanien) und der Universi-
tat von Brescia (ltalien) — Abteilung
Molekulare und translationale Medi-
zin — belegt. Es bedarf keinerlei Vor-
sichtsmaBnahmen fiir den taglichen
Gebrauch von ABACO Produkten.
Die Oberflache ist fir den Kontakt mit
Menschen vollkommen unbedenklich.
(Gerne kann in jene Zertifikate Einsicht
genommen werden.)

VORTEILE:

1. REKORDZEIT

ABACO garantiert eine hygienische
Griff-Oberflache in einer Rekordzeit
von nur finf Minuten. Das heil}t, dass
krankheitserregende Bakterien in
dieser Zeit volilstidndig abgetotet
werden konnen. Dabei wird eine Aus-
breitung der Bakterien aufgrund der
bakteriostatischen Funktion ab dem
Erstkontakt mit ABACO verhindert.

2. LANGLEBIGKEIT -

20 JAHRE GARANTIE

ABACO zeichnet sich durch
auBerordentliche Robustheit und
Langlebigkeit aus. So wird die anti-
bakterielle Wirksamkeit durch zuneh-
menden Gebrauch im Laufe des Pro-
duktlebenszyklus sogar immer weiter
intensiviert. Das garantiert Stidmetall
Uber zwanzig Jahre (siehe Garantie-
bestimmungen).

3. DESIGN

Durch die Anwendung von PVD in der
Herstellung gibt es designtechnisch
zahlreiche Moglichkeiten. ABACO
Beschlage (z. B.: Tirdricker, WC
Verriegelungen, Stangengriffe,...) sind
in den Farben Edelstahl, Chrom und
Robusta Gold verfugbar.

ERHALTLICH IN DEN FARBEN:
[l 80 Edelstahl satiniert Abaco

81 Chrom poliert Abaco
M 82 Gold poliert Abaco

www.suedmetall.com
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Dieser Fertigungsprozess setzt sich aus
vier Schritten zusammen und wird unter
strengsten Qualitatskriterien durchge-
fuhrt. Die Fertigung findet in einer voll-
standig automatisierten Anlage statt,
welche eine gleichbleibende Qualitat
bei allen Werkstucken sicherstellt.

1. Waschen: Die Werkstiucke werden
mit Idsungsmittelfreien, umweltfreund-
lichen Produkten auf Wasserbasis ge-
reinigt und entfettet.

2. Vorbehandlungen: In dieser Phase
werden eine Reihe von Behandlungen
durchgefiihrt, die fir die Optik und vor
allem auch fur die Korrosionsbestandig-
keit und Haftfestigkeit des Lacks &au-
Rerst wichtig sind.

3. Kataphoreselackierung: Selbst
Werkstiicke mit komplexen Formen las-
sen sich lackieren — Grund hierfir ist
die hohe Penetrationskapazitat dieses
Lackierverfahrens. Eine vollstandige
Abdeckung der Oberflache sowie eine
Gleichférmigkeit der Starke konnen
stets gewahrleistet werden.

4. Trocknen und Polymerisieren: In
dieser Phase wird der Lack getrocknet
und anschlieBend ,gebrannt. Dadurch
wird das Harz polymerisiert und nimmt
ausgezeichnete Qualitatskriterien in Be-
zug auf Harte, Transparenz usw. an.

VORTEILE:

» Unter Beibehaltung ihrer Starke
kénnen Werkstlicke mit komplexen
Formen lackiert werden

» Erhohte Lackhaftung

Einfache Kontrolle der Starke des
aufgetragenen Lacks

* Hoher Automatisierungsgrad des
Prozesses, dadurch garantierte
GleichmaRBigkeit der Ergebnisse in
der gesamten Produktion

* Hohe Korrosionsbestandigkeit

» Geringe Umweltbelastung

« 5 Jahre Oberflachengarantie

LACKSTARKE (MIKRON)
High Coat Tauchlackierung
15 2

GEMESSENE HARTE IN H
High Coat Tauchlackierung
4H HB

KORRISIONSBESTANDIGKEIT
High Coat Tauchlackierung
>1500 120

www.suedmetall.com



SYSTEM TOP SPEED KUGELLAGER

TOPSFEED
Kugellager GOMFORT

Bajonett ahnlicher Verschluss

S Metallunterkonstruktion

A’\ einfache Drehbewegung

zum Arretieren

Griffteil fest/drehbar gelagert

unten Innensechskant-Schraube

M4 Gewindeschrauben mit Schraubensichererung

7 mm Stiitznoppen

v/ 1.200.000 geprifte Driickerbetatigungen
v Kugellager
v Stabile Metallunterkonstruktion Mogliche Rosettenformen:
v/ Hochhaltefeder
v/ Schnelle und einfache Montage durch das patentierte Top Speed System
(Bajonett-Verschluss System) @ 55 mm,
v/ Schrauben mit Schraubensicherung Hohe 10 mm
v/ M6 Innensechskant-Schraube mit Schraubensicherung zur optimalen Verbindung
zwischen Dricker und Driickerstift
Alle Ausfithrungen mdoglich (BB, PZ, Wechselgarnitur, Feuerschutz und Panik)
GroRe Auswahl an Driicker Designs :—F&S: ?E)mrﬁm

GrofRe Auswahl an Driicker Veredelungen an der Oberflache
Umweltfreundliche Verpackung (ausschlieRlich aus Karton)

EN 1906: 4/7/-/B1/1/4/0/A/B

NENENANAN

www.suedmetall.com
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SYSTEM TOP SPEED

integrierte Hochhaltefeder

M4 Gewindeschrauben

NS AN NN

AN NN

Bajonett ahnlicher Verschluss

L Metallunterkonstruktion

A’_\ einfache Drehbewegung

zum Arretieren

unten Innensechskant-Schraube
mit Schraubensichererung
(entfallt bei GK 3)

7 mm Stiitznoppen

200.000 geprufte Drickerbetatigungen

Stabile Metallunterkonstruktion

Hochhaltefeder Standard

Schnelle und einfache Montage durch das patentierte Top Speed System
(Bajonett-Verschluss System)

Schrauben mit Schraubensicherung

M6 Innensechskant-Schraube mit Schraubensicherung zur optimalen Verbindung
zwischen Dricker und Druckerstift (GK 4)

Alle Ausfithrungen moglich (BB, PZ, Wechselgarnitur, Feuerschutz)
GroBe Auswahl an Driicker - Designs

Umweltfreundliche Verpackung (ausschlief3lich aus Karton)

EN 1906: 4/7/-/B1/1/4/0/A/B

Griffteil fest/drehbar gelagert

TOPSFECD

Maogliche Rosettenformen:

@ 55 mm,
Hohe 10 mm

1154 mm,
Hoéhe 10 mm

74 x 34 mm,
Hohe 10 mm

www.suedmetall.com



SYSTEM FLAT

Spezialstift

A’\ zur Montage

drehbar

keine Innensechskant-
Schraube (GK3)

Federdruckmechanismus
M4 Gewindeschrauben

7 mm Stiitznoppen

200.000 geprifte Driickerbetatigungen

Stabile Metallunterkonstruktion

Hochhaltefeder optional

Flachenbiindige Montage mdglich

Schrauben mit Schraubensicherung

Keine Innensechskant-Schraube

Alle Ausfithrungen mdoglich (BB, PZ, Wechselgarnitur, Feuerschutz)
GroBle Auswahl an Driicker Designs

Umweltfreundliche Verpackung (ausschlieBlich aus Karton)

EN 1906: 4 (3)/7/-/0/0/4/0/0(B)

SN SASANSNSSASANN

Griffteil fest/drehbar gelagert

Maogliche Rosettenformen:

@ 55 mm,
Hoéhe 4 mm

www.suedmetall.com
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1906

In dieser Norm werden Leistungsparameter definiert. Die
Beschlage werden einem Prifverfahren hinsichtlich ihrer
Belastung unterzogen, um sie anschlieRend in eine von 4 Be-
nutzungskategorien einteilen zu kénnen. Diese richten sich
nach dem zu erwartenden Einsatzbereich.

Kategorie 1 (z.B. Innentiiren von Wohnhausern): Mittlere
Benutzungshaufigkeit durch Personen, die grundsatzlich
sorgfaltig mit Beschlagen umgehen und von denen ein ge-
ringes Risiko falscher Anwendung ausgeht.

Kategorie 2 (z.B. Innenturen in Birogebauden): Mittlere Be-
nutzungshaufigkeit durch Personen, die grundsatzlich sorg-
faltig mit Beschlagen umgehen und von denen ein gewisses
Risiko falscher Anwendung ausgeht.

Hierfur wurde ein Klassifizierungssystem zur Vergleichbarkeit
der Beschlage eingefiihrt. Bemaflungen bleiben unberiick-
sichtigt.

Kategorie 3 (z.B. Turen in Birogebauden mit Publikums-
verkehr): Haufige Benutzung durch Personen, die eher nicht
sorgfaltig mit Beschlagen umgehen und von denen ein hohes
Risiko falscher Anwendung ausgeht.

Kategorie 4 (z.B. Krankenhauser, Sportstadien, Schulen):
Maximale Benutzungshaufigkeit durch eine Vielzahl an Per-
sonen, sowie die Gefahr von haufiger Beschadigung durch
Gewalteinwirkung.

Diesen 4 Kategorien entsprechend sind die Anforderungen an die Beschldge eingestuft. Nach DIN EN 1906 gepriifte
Beschlage sind mit einem 8-stelligen Klassifizierungs-Schliissel zu kennzeichnen (siehe Tabelle).

1. Stelle
Benutzungs-Kategorie
2. Stelle

magliche Klassen
1 bis 4

mogliche Klassen

Bedeutung der Klassen
siehe Beschreibung oben

Bedeutung der Klassen

0 = nicht zuléssig an Feuer- und Rauchschutztiiren

0 = keine festgelegte Korrosionsbestandigkeit

Dauerhaftigkeit 6 oder 7 6 =100.000 Prifzyklen

3. Stelle magliche Klassen Bedeutung der Klassen

nicht belegt nicht belegt

4. Stelle mogliche Klassen Bedeutung der Klassen

Feuerbestandigkeit 0 oder 1

5. Stelle mogliche Klassen Bedeutung der Klassen

Sicherheit* 0 oder 1 0 = fir normale Zwecke

6. Stelle mogliche Klassen Bedeutung der Klassen

Korrosions- 0 bis 4

bestandigkeit 1 = geringe Korrosionsbestandigkeit
2 = maRige Korrosions bestandigkeit

7. Stelle mdgliche Klassen Bedeutung der Klassen

Einbruchsicherheit

8. Stelle

Ausfiihrungsart

0 bis 4

mogliche Klassen
A, BoderU

0 = nicht einbruchhemmend
1 = gering einbruchhemmend
2 = méaRig einbruchhemmend

Bedeutung der Klassen

7 =200.000 Priifzyklen

1 = geeignet fur Feuer- und Rauchschutztiiren

1 = fur SicherheitsAnforderungen

3 = hohe Korrosionsbestandigkeit
4 = extrem hohe Korrosionsbestandigkeit

3 = stark einbruchhemmend
4 = extrem stark einbruchhemmend

A = mit Federunterstiitzung B = mit Federvorspannung U = ohne Federunterstiitzung

www.suedmetall.com



ZERTIFIZIERT NACH DIN EN ISO 9001:2015

Zertifikat if t

Zertictsnummar: THIFT-B008783-1-4 ROSENHEIM
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Alle Angaben vorbehaltlich drucktechnisch bedingter Farbabweichungen
und Druckfehler. Es gelten die AGB der Sud-Metall Beschlage GmbH.

Verantwortlicher im Sinne des Datenschutzrechts sind wir, die SUD-METALL
BESCHLAGE GMBH, SéagewerkstraRe 5, D - 83404 Ainring /Hammerau. Sofern Sie
noch nicht unser Kunde sind oder uns Ihre Daten freiwillig zum Zwecke der Kontakt-

aufnahme zur Verfligung gestellt haben, stammen |hre Daten aus eigenen Recher-
chen uber frei zugangliche Ressourcen wie Branchenbicher, Netzwerkplattformen,
Handelsregister und ahnliche. Die Verarbeitung lhrer Daten erfolgt zum Zweck des
Marketings einwilligungsfrei nach Art. 6 Abs. 1 S. 1 lit f) DSGVO fiir eine interessen-
gerechte Information. In jedem Falle kénnen Sie uns gegenliber jederzeit der Verarbei-
tung flr Marketingzwecke fiir die Zukunft widersprechen.

Néahere Informationen zu lhren sonstigen Rechten wie z.B. auf Auskunft, Berichtigung,
Léschung, lhren Beschwerderechten sowie zum Datenschutzbeauftragten entnehmen
Sie bitte unserer Datenschutzerklarung, zuganglich unter https://www.suedmetall.
com/4/datenschutz/ und unserem Informationsblatt zum Datenschutz, abrufbar unter
https://lwww.suedmetall.com/fileadmin/user_upload/downloads/Information_Da-
tenschutz_D-EN.pdf.
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